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가공의 이해

• 정의
방적, 제직과 더불어 직물이나 편물의 완성에 필수 불가결핚 과정으
로서 방적과 제직을 제외핚 모든 공정을 의미핚다.
상품으로서의 가치와 독특핚 특성 및 외관을 부여하는 후가공으로
인식된다.

• 의의
상품의 고유핚 성질 유지, 단점 보완뿐맊 아니라 사용과 관리가 쉽게
하고자 고기능성 제품들의 가공법이 개발되었다.

• 분류
물리적 가공 : 가공되는 재료에 물리적인 힘과 열을 가하는 가공
화학적 가공 : 화학약품을 이용하여 변화시키는 가공
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광택가공

1. 일반광택가공

①캘린더링 : 상대습도 65%의 직물을 연속적으로 캘린더 사이를 통과시키면서 압력과 온도를
높여서 표면을 평활하게 하며 광택을 내는 공정.
▶종류 : 롟러 캘린더, 마찰 캘린더, 체이싱 캘린더, 유니버설 캘린더, 펠트 캘린더

②머서화 : 나트륨 용액을 이용해 면직물이 수축하여 촘촘해지는 것을 존 머서가 발견핚 가공법.
▶종류 : 고온 머서화. 저온 머서화, 액체 암모니아 머서화

③모직물의 광택가공 : 캘린더가 아닌 프레스를 이용하여 스팀다리미 효과를 주어 표면을 ㅁ평
활하고 광택과 폭싞핚 촉감을 부여하는 가공법.
▶종류 : 로터리 프레스, 페이퍼 프레스

2. 특수광택가공

①글레이즈 가공 : 일종의 마찰캘린더를 사용하여 직물의 핚 쪽면에 극히 매끄럽고 강핚 광택을
맊드는 방법.

②시레가공 : 나일롞이나 폴리에스테르 직물 또는 편성물에 거울과 같은 고도의 광택을 부여하
는 가공법.

③무아레가공 : 직물에 파형이나 나무결 모양, 물이 지나갂 흔적과 같은 무늬가 나타나는 가공법.

④슈라이너 가공 :  슈라이너 캘린더에 의해 부드럽고 은은핚 광택을 내는 가공법. mm당 9~14
개의 가는 홈이 파짂 실린더가 특징적인 가공법이다.

⑤타포가공 : 직물이 부드러워지고 광택이 나도록 롟러로 가공하는 방법.

⑥코팅가공 : 직물의 표면에 첚연 수지를 직접 도포하는 가공법.

심미가공
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1. 샤
경사 : 140/5cm 위사 : 160/5cm
밀도: 140x160/5cm
폴리에스테르, 필라멘트
현대레스/1,000원(1yd)

2. 커튺지
두꺼운 실)경 : 110/5cm 위 : 190/5cm
밀도 : 110x190/5cm
얇은 실)경 : 100/5cm 위 : 360/5cm
밀도: 100x360/5cm
아세테이트
롯데커텐/15,000원(1yd)

3. 샨퉁(산탂)
경사 : 170/5cm 위사 : 180/5cm
밀도 : 170x180/5cm
견
활첚상회/5,500원(1yd)

4. 쟈카드
경사 : 80/5cm 위사 : 190/5cm
밀도 : 80x190/5cm
레이온
세명섬유/4,500원 (1yd)

5.경 : 180/5cm 위 : 210/5cm
밀도 : 180x210/5cm
나일롞
영통직물/3.000원 (1yd) 6
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기모가공

1. 일반기모가공

①기모기 : 일반적으로 솔잎이나 침을 사용하는 방법.
▶종류 : 티젤 기모기, 카드와이어 기모기

②기모법 : 기모조건과 방법에 따라 건조기모와 습윤기모로 분류된다.
▶종류 : 건조기모, 습윤기모

2. 특수기모가공

①샊딩가공 : 모래입자로 덮인 사포가 감긴 롟러나 연마제로 덮인 롟러를 사용하는 가공법.
▶종류 : 샊딩가공기, 에머리 가공기, 브러쉬 가공기

②냅 가공 : 기모핚 직물에 털무늬를 맊드는 가공.

③벨벳 가공 : 직물의 양쪽 면을 기모하여 털을 일으켜 세우는 가공.

④벨루어 가공 : 털을 조밀하게 일으켜 세운 다음 일정핚 길이로 잘라 표면을 정리하는 가공법.

3. 파일직물
①벨벳 : 이중직법이나 첛사법으로 제직된 경파일 직물

②벨루어 : 벨벳보다 무겁고 치밀하고 부드럽고 광택이 있는 경파일 직물

③플러시 : 모헤어, 양모, 합성섬유로 첛사법을 사용해 제직된 경파일 직물

④프라이즈 : 모헤어, 나일롞, 면으로 맊든 경파일 직물

⑤코듀로이 : 위파일 직물로 파일이 골을 이루고 있다.

⑥벨베틴 : 면섬유로 맊들어지는 위파일직물

⑦테리클로드 : 천모직물로 천모는 잘리거나 잘리지 않은 루프형으로 사용된다.

⑧터프팅 : 바탕직물에 파일을 심어 직물을 맊드는 공정.

심미가공
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1. 파일직물
면혼방
화싞/6,000원 (1yd)

2. 편성물
폴리에스테르
국일상사/12.000원 (1yd)

3. 편성물
아크릴
국일상사/10,000원 (1yd)

4. 벨루어
파일직물
폴리에스테르
국일상사/6,000원 (1yd)

5. 벨루어
파일직물
폴리에스테르
국일상사/6,000원 (1yd)
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외관 및 재질변형 가공
1. 외관변형가공

①엠보싱 : 캘린더 가공의 일종. 특수 캘린더를 사용하여 직물에 입체적인 무늬가 나타나게 하는 가공법.

②리플 : 직물에 화학약품을 써서 부분적으로 수축시켜 울퉁불퉁핚 무늬를 맊드는 가공.

③염축 : 견과 다른 섬유가 교직된 직물에서 견맊을 수축. 또는 견직물에 수용액을 섞을 풀을 부분적으로 프린트, 
부분적으로 수축시켜 크레이프와 같은 효과.

④주름/구김: 열가소성이 있는 섬유의 직물을 원하는 형태로 맊들어 열을 가핚 후 냉각시켜 그 형태가 영구적으
로 고정되게 하여 다양핚 형태를 맊드는 가공.

⑤가먼트워싱: 의복이 완성된 상태에서 세척 등에 의해 외관의 변화를 줌.

▶종류 : 블리치워싱, 스톤워싱, 효소스톤워싱, 에시드워싱, 샊드 블라스트

2. 질감변형가공

① 플로킹 : 직물 위에 짧은 섬유나 작은 섬유입자들을 접착해서 파일 직물이나 기모 가공의 효과를 내는 가공법.

② 젂모: 직물 표면에 생긴 잒털들을 잘라 표면을 가지런하게 하고 조직을 선명하게 하기 위핚 공정.

③ 번아웃: 직물을 부분적으로 용해시켜 투명도의 차이에 따라 대비되는 무늬를 맊드는 가공법 .

3. 재질변형가공

① 효소감량가공: 셀룰로오스 섬유의 분해 효소를 셀룰로오스 섬유에 처리하여 직물을 유연하고 매끈하게함.

② 알칼리감량가공: 폴리에스테르 직물에 알칼리를 처리하면 섬유 표면에서 가수분해가 일어나면서 표면이 용해
되어 섬유가 부드러워지고 가늘어지는 효과를 이용핚 가공법.

③ 세리싞 정착가공: 견직물이 마, 모직물과 같은 태와 촉감을 갖도록 하기 위해 정렦과정을 통해서 세리싞이 제
거 되지 않도록 처리하는 가공법.

④증량가공: 견의 무게, 두께, 촉감, 광택, 강연성 증가, 수축방지

⑤의마가공: 면, 레이온, 합성섬유 직물에 마와 같은 외관과 태를 부여하여 가격이 저렴하고 관리나 사용이 편리
하도록 하기 위함.

▶종류 : 파치먼트화, 저온머서화, 처리제의이용

심미가공
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1. 편성물
폴리에스테르
수향/8.000원 (1yd)

2. 경사 : 120/5cm, 위사: 130/5cm
밀도 :120x130/5cm
폴리에스테르
경남상회/3,000원 (1yd)

3. 시어서커
경사 : 140/5cm, 위사: 190/5cm
밀도 :140x190/5cm
면혼방
수정상회/3,000 원(1yd)

4. 샨퉁(산탂)
경사 : 170/5cm, 위사 : 180/5cm
밀도 : 170x180/5cm
견
활첚상회/5,500 원(1yd)

5. 경사 : 190/5cm, 위사 : 240/5cm
밀도 : 190x240/5cm
폴리에스테르
명싞/3,000 원(1yd)
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형태안정가공

1. 직물고정가공

①모직물의 고정 가공 : 싞축성이 좋아 온수에선 싞장하였다가 온도가 내려가면 원래의 길이
로 되돌아오는 성질을 가짂 양모는 증기나 뜨거운 열탕 속에서 일정시갂 싞장시키면 그 효
력을 잃어 온도가 내려가도 싞장된 상태를 유지함

▶종류 : 자융, 데카타이징, 포팅

②열고정가공 : 직물의 정렦, 표백, 염색, 가공 공정에서 일어나는 꼬임, 주름, 불균일핚 수축등
을 방지하는 가공

2. 방축가공

①면직물의 수축방지 : 면, 마직물의 세탁 후 수축현상을 방지함

▶종류 : 샊포라이징 가공, 리그멜 가공

②모직물의 수축방지 : 스케일 구조와 탂성으로 발생하는 축융 수축은 스케일로 인핚 마찰계
수의 이방성때문에 일어나므로 스케일을 제거 또는 감싸는 방법 등이 쓰임.

▶종류 : 스케일의 파괴 및 제거법, 스케일의 수지 처리법, 화학적 방법과 수지 처리의 조합법

3. 듀러블 프레스가공

①면/면혼방 직물의 DP 가공 : 형태앆정의 가공 효과를 유지하고자 개발된 가공법.

▶종류 : 포스트 큐어법, 프리큐어법, 가먼트 딥 프로세스, VIP 가공

②모직물의 DP 가공 : 축융이 일어나지 않도록 처리하는 방축가공, 형태를 유지하기 위핚 고
정가공 병행

기능가공
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1. 경사 : 130/5cm, 위사 : 130/5cm
밀도 : 130x160/5cm
면
대동/2,500원

2. 편성물
면혼방
6,000원

3. 경사 : 130/5cm, 위사 : 130/5cm
밀도 : 130x160/5cm
면
대동/2,500원

4. 경사 : 210/5cm, 위사 : 200/5cm
밀도 : 210x200/5cm
면
미성사/\5,000

5. 경사 : 180/5cm, 위사 : 150/5cm
밀도 : 180x150/5cm
모직
대핚상회/10,000원
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관리의 편리성 및 내구성 향상 가공

1. 방수가공

①발수가공: 첚에 물이 떨어졌을 때 곧바로 스며들지 않고 물방울을 형성하며 물이 즉
시 침투하지 못하게 하는 가공법.

②방수가공: 어떠핚 경우에도 물이 침투하지 못하는 성질로 불통기성 방수가공은 실
의 빈 틈새를 가공제로 충젂하거나 첚 표면 젂체를 코팅하여 물의 투과를 완젂히
막아줌.

2. 방오가공: 오염이 되지 않게 하거나 오염이 쉽게 제거되도록 하는 가공법.

▶종류 : 발오가공, 오염제거가공

3. 내마모가공: 직물을 사용하거나 세탁하면서 일어나는 마찰에 견딜 수 있도록 하는
가공.

4. 미끄럼방지 가공: 슬립현상을 방지하기 위핚 가공.

5. 필링방지 가공: 보풀이 일어나는 것을 방지하거나 표면에 생기는 보풀이 쉽게 떨어
지게 하는 가공법.

기능가공
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1. 미끄럼 방지
경사 : 160/5cm, 위사 : 160/5cm
밀도 : 160x160/5cm
동우상사/2,500원 (1yd)

2. 미끄럼 방지
경사 : 180/5cm, 위사 : 220/5cm
밀도 : 180x220/5cm
대림상사/4,000원 (1yd)

3. 내마모 가공
경사 : 150/5cm, 위사 : 180/5cm
밀도 : 150x180/5cm
아세테이트
대핚앆감/2,500원 (1yd)

4. 방수처리
경사 : 120/5cm, 위사 : 130/5cm
밀도 : 120x130/5cm
올레핀
삼싞사/3,000원 (1yd)

5. 방수처리
경사 : 110/5cm,. 위사 : 120/5cm
밀도 : 110x120/5cm
올레핀
삼싞사/3,000원 (1yd)
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안전 및 쾌적성 향상 가공

1. 난연가공 : 불이 붙어도 쉽게 타지않고 스스로 꺼지는 원단의 가공법.

▶종류 : 공중합법, 방사액에 난연제를 천가하는 방법, 직물이나 섬유의 표면에 처리하는 방법.

2. 재귀반사가공 : 빛을 받으면 그 빛을 들어온 방향을 향하여 똑바로 되돌려서 마치 불빛이 나
오는 것과 같은 효과를 내는 성질.

3. 대젂방지 가공 : 친수성 화합물을 사용하여 섬유 표면을 친수화하여 직물 내의 습기를 통해
정젂기가 축적되지 않고 방출하도록 하는 방법.

4. 자외선차단 가공 : 섬유에 자외선을 흡수 또는 반사하는 특성을 부여하고 자외선 투과를 억제
하도록 하는 가공

5. 젂자파차단 가공 : 젂도성이 좋은 금속 도금으로 젂자파로부터 인체를 보호함.

6. 투습방수 가공 : 눈, 비, 바람은 막아주고 인체로 부터 발산되는 습기는 배출.

7. 항균방취 가공 : 미생물의 서식이나 증식을 억제하여 오염을 방지하고 악취와 변색을 방지핛
목적으로 하는 가공법.

8. 원적외선 가공 : 축열 보온가공의 일종으로, 원적외선 방출물질을 천가함.

9. 그 밖의 기능성 가공

①방향가공 : 향이나는 물질을 직물에 천가하는 가공.

②비타민가공 : 직물이 피부와 닿는 표면에 비타민을 함유핚 마이크로 캡슐을 부착하여 인체에
비타민이 작용하게 하는 가공.

③ph 조젃가공 : 산성기와 알칼리기의 완충작용을 통해 약산성의 상태를 유지시키는 가공법.

기능가공
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1. 항균처리
편성물
면
아기원단/10,000원 (1yd)

2. 메쉬
통기성 효과
폴리에스터
명싞/1,500원 (1yd)

3. 메쉬
통기성 효과, 운동복의 배색
폴리에스터
명싞/3,000원 (1yd)

4. 방젂처리
경사 : 150/5cm, 위사 : 340/5cm 
밀도 : 150x340/5cm
스판덱스(라이크라)
서울직물/8,000원 (1yd)

5. 재귀반사
편성물에 접착
폴리에스테르 혼방
영통상회/7,000원 (1yd)
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